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ＳＲＭ装药界面力学性能研究进展
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摘要：从力学性能的实验测试方法、界面破坏过程数值模拟以及界面破坏理论３个方面，综述了ＳＲＭ装药界面力学
性能的研究进展：目前研究中的难点是动态加载条件下ＳＲＭ装药界面力学性能的实验测试方法，可以借鉴针对复合
固体推进剂的中高应变率的实验测试方法；低温条件下对ＳＲＭ装药界面力学性能实验开展极少，可以借鉴针对其他
非金属材料粘接试件的低温力学实验研究方法；装药界面数值模拟研究与实际需求还存在较大的差距，将成为今后

研究的重点；当前急需一种高效且准确的模型参数获取方法，可以基于内聚力模型做进一步扩展。
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　　固体火箭发动机（ＳｏｌｉｄＲｏｃｋｅｔＭｏｔｏｒ，ＳＲＭ）主要由固体
推进剂制成的药柱、燃烧室、含推力矢量控制装置的喷管和

安全点火装置四大部分组成［１］，是导弹武器装备的最主要动

力来源。经过战后十几年的发展，到６０年代初，固体推进技



术应用于战略导弹的主要问题得到解决。随着武器装备性

能的不断提高，药柱装填比例和燃烧室工作压强进一步增

大，ＳＲＭ在点火时的装药结构完整性问题成为热点难点
问题［２］。

美国《空间飞行器设计规范》明确指出：引起热试车和发

射失败的主要原因在于结构完整性的破坏［３］。２０世纪６０年

代中期，美国航空喷气公司共进行了１４４６４台固体火箭发动

机试车，总失败率为１０％，对事故原因进行详细分析，其中绝

热层、衬层、人工脱粘层的界面损坏和脱粘占３１．９％。统计

了国外１９５９—１９８９年间１１０次固体火箭发动机故障原因，其

中由界面脱粘造成故障的比率为２１．２％。２００５年，国内某

航天企业连续发生了三台大型固体火箭发动机前人工脱粘

层根部凸环附近衬层和推进剂界面脱粘的质量事故［４］。这

些现象的发生，造成了重大经济损失，严重滞后了该型战术

导弹的研制进程。

庞爱民［５］从化学组成分布特征与细观物理结构方面，揭

示了界面化学粘接机理、界面老化与失效机理，为改善ＮＥＰＥ

推进剂装药界面粘接奠定了理论基础。本研究主要针对

ＳＲＭ装药界面力学性能的宏观方面，从实验测试方法、粘接

界面破坏过程数值模拟以及界面破坏理论研究进展出发，对

近年来的研究进行了梳理、总结和展望，并就其中存在的问

题指出了解决方法。

１　装药界面力学性能实验测试方法

针对固体推进剂装药界面，国内外研究者们对不同试验

件构型，在不同角度和不同条件下进行了多种力学性能

实验。

１．１　对不同试验件的力学性能实验

Ａｎｄｅｒｓｏｎ［６］设计了多种装药界面粘结件试件构型并进

行了力学性能试验，给出了不同载荷条件对粘接界面的影

响。Ｂｉｌｌｓ［７］设计了ｓｃａｒｆｊｏｉｎｔ试件［见图１（ａ）］，缓解了试件

边缘处的应力集中程度，通过试验测得了固体推进剂／衬层

界面能。Ｃｈｒｉｓｔｉａｎｓｅｎ［８］、Ｋｕｈｌｍａｎｎ［９］等在壳体和绝热层之间

引入了预制裂纹，分别设计了圆锥形粘合实验件和矩形粘合

实验件，有效弥补了界面应力分布不均且具有奇异性的缺

点。美国聚硫橡胶公司的“锥台”形结构模拟件［见图 １

（ｂ）］，具有轴对称结构形式。国内有学者采用了圆周型试

件［见图１（ｃ）］，充分模拟发动机构造，获得了较好的实验结

果。除此之外，研究者们还设计了众多剪切、剥离和扯离试

件［１０－１２］［见图１（ｄ）］。

１．２　不同角度下力学性能实验

ＳＲＭ在固化降温及贮存、运输、点火、飞行过程中，其装

药粘结界面所承受的载荷应力方向也会发生变化，导致其承

受了拉伸、剪切和混合应力等多种载荷状态，因此在分析其

力学行为时，必须考虑载荷角度。

图１　多种形式的粘接试件结构

　　姜爱民等［１３］通过单轴拉伸实验观察了粘接界面模拟件

脱粘破坏过程，整个过程表现为裂纹的起裂、扩展和失效（图

２），在人工脱粘尖端推进剂与衬层之间形成宏观裂隙。钮然
铭［１４］对推进剂／衬层界面ＩＩ型断裂模式进行了研究，计算获

得了纯剪切状态下界面断裂参数，最终构建了 ＨＴＰＢ推进
剂／衬层界面率相关ＩＩ型内聚力模型并进行了验证（图３）。
Ｇｒｅｇｏｒｙ等［１５］采用了一种多角度拉伸夹具［图４（ａ）］进行了

混合载荷条件下的力学性能测试，发现粘结强度受载荷角度

影响明显，总断裂能随相位角增大而增大。Ｋｕｈｌｍａｎｎ
等［１６－１７］分析了矩形试件在多角度拉伸条件下的试验结果，

结果表明界面粘接强度在最大拉应力、最大剪应力和最大畸

变能准则作为强度准则时受拉伸角度影响较大，在最大主应

力作为强度准则时受拉伸角度影响较小。邱欣等［１８］改进了

实验夹具，设计了一种能够测试标准试件在混合载荷状态下

力学性能的新夹具［图４（ｂ）］，开展了ＳＲＭ矩形粘接件在常
温准静态下拉伸实验，分析了多种载荷角度下粘接界面的性

能及破坏情况，说明界面起裂时最大主应力随拉伸角度增大

而减小。

图２　粘接试件拉伸起裂过程图
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图３　界面ＩＩ型断裂实验装置示意图

图４　适用于粘接试件的多角度拉伸夹具示意图

１．３　不同条件下力学性能实验
目前，针对ＳＲＭ装药粘接界面的力学性能实验研究，按

温度范围划分，其主要有常温状态和高温状态；按应变率范

围划分，其主要测试方法有准静态力学性能实验和动态力学

性能实验。

何国强和肖育民［１９］研究了发动机点火时高增压条件下

对界面脱粘扩展的影响，并得到了脱粘传播速度与燃烧室点

火压强梯度的经验关系式。Ｈｏ［２０］对推进剂／包覆层试样的
热循环开展了动力热力学研究，讨论了热循环和高温热加速

老化加载下ＳＲＭ装药粘接界面的性能和可能的失效模式，
得出双材料的内部耗散能可以用于判断界面处的不完美粘

接和预测可能的失效模式（推进剂的内聚失效或者界面处的

粘接失效）。邱欣等［２１］在常温准静态下通过单轴拉伸实验

观察了推进剂／衬层／绝热层粘接体系的失效过程，揭示了推
进剂／衬层界面失效过程中存在颗粒脱湿与胶黏剂的纤维断
裂这两种不同断裂过程。陈刚等［２２］将ＮＥＰＥ推进剂／衬层粘
接试件在常温、高温、低温３种条件下进行拉伸，并采用原位
拉伸扫描电镜观测裂纹扩展规律，发现３种情况下均在推进
剂／衬层连接处首先产生裂纹，且裂纹扩展存在相互竞争
关系。

１．４　当前研究中存在的不足和展望
目前，ＳＲＭ装药界面力学性能实验测试方法研究，主要

存在以下两方面的不足：

１）动态加载条件下装药界面的力学性能实验测试方法
研究较少，当前研究主要集中于准静态（＜１ｓ－１）条件下，对
于中应变率（１～１０ｓ－１）和高应变率（＞１０ｓ－１）条件下力学
性能实验研究较少；

２）针对低温１～１００ｓ－１应变率范围内装药界面动态力

学性能和破坏情况的研究，开展极少，这就导致针对 ＳＲＭ装
药结构在低温点火条件下的完整性分析，仍采用基于常温准

静态加载下获得的固体推进剂力学性能数据以及时温等效

原理开展，计算结果可靠性不足。

３）可以在以下两个方面开展进一步的研究：第一，借鉴
针对复合固体推进剂的中高应变率单轴拉伸力学性能实验

测试方法对粘接界面试验件进行拉伸实验，但要特别注意实

验过程中应变率的稳定性以及实验件的安装方法等问题，同

时还要注意高应变率下试件破坏过程不易捕捉的问题；第

二，借鉴针对多种非金属材料粘接件的力学性能实验研究的

测试方法，将这些测试方法应用在ＳＲＭ装药界面上，可以成
为今后开展装药结构力学性能实验研究的新方法。

２　粘接界面破坏过程数值模拟

实验方法直观准确，但对实验设备，实验条件和相关技

术要求较高，而数值模拟方法经济性好、可重复性强。王至

存等［２３］对含人工脱粘层的矩形粘结试件进行三维粘弹性有

限元分析，给出了应力集中系数的变化规律。许萌萌等［２４］

通过在界面处引入奇异裂纹单元，计算了点火内压下推进

剂／衬层、绝热层／壳体界面裂纹尖端应力强度因子，并给出
随裂纹深度的发展规律。刘甫［２５］通过构建粘弹性增量界面

元，采用有限元方法对ＳＲＭ装药界面脱粘进行了研究，结果
表明界面损伤的模式与界面强度有较大的关系，界面前段适

当增加开口长度，可以提高装药结构完整性。邸克等［２６－２７］

基于经典的粘弹性断裂力学方法，构建了推进剂／衬层界面
含有裂纹的三区域界面层模型，结果表明界面层模量随贮存

时间的延长而降低时，应力强度因子逐渐减小，界面层厚度

对应力强度因子的影响则不明显。郑晓亚和柳青［２８］基于热

黏弹性接触理论，采用接触算法模拟装药应力场边界条件，

构建了能够快速判断脱粘的失效准则。王广等［２９］建立了固

体推进剂／衬层粘结体系二维细观数值模型，采用 ｃｏｈｅｓｉｖｅ
单元表征分析，数值模拟了不同老化时间条件下界面的脱粘

过程。为准确描述和预测 ＳＲＭ装药不同界面的粘接性能，
马晓琳等［３０］提出算法在ＡＢＡＱＵＳ软件二次开发和基于势函
数的ＰＰＲ内聚力单元，对不同加载速率下粘接界面的断裂与
损伤特性进行了相关研究。当前对复合固体推进剂进行数

值模拟及力学性能分析的工作已经开展了很多，但对粘接界

面进行细观数值建模并进行力学分析则比较少。数值模拟

结果可以作为实验的有力补充和验证，进一步完善装药界面

的力学性能参量。

３　界面破坏理论研究进展

当前，对材料进行失效分析研究大多采用连续介质力学

方法。但是连续介质力学有着其局限性，其假设材料或者结

构本身是连续的，一旦分析的材料多于一种，便不再适用，而

粘接界面破坏针对多种材料，明显地与这种假设相违背。在
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计算裂纹尖端处的应力时是具有奇异性的，所以需要引入断

裂力学方法进行研究。

３．１　线弹性断裂力学
线弹性断裂力学主要描述脆性材料线弹性的断裂问题。

Ｇｒｉｆｆｉｔｈ提出，当裂纹扩展释放的弹性应变能大于新裂纹形成
的表面能时，裂纹就会扩展。之后 Ｉｒｗｉｎ提出了应力强度因
子Ｋ，在此基础上又提出了能量释放率的概念。并将裂纹扩
展单位长度所释放的应变能定义为应变能释放率，记为 Ｇ。
Ⅰ型断裂时的应变能释放率ＧＩ的柔度表达式为

［３１］：

ＧＩ＝
１
２ＢＰ

２Ｃ
ａ

（１）

其中：Ｂ是试样宽度；Ｐ是载荷；Ｃ是柔度；是裂纹长度。基于
Ｇ的断裂准则如下：

Ｇ＝Ｇｃ （２）
Ｇｃ是材料的断裂韧度，反映了材料抵抗材料断裂的能力。基
于应力强度因子Ｋ的断裂准则如下：

Ｋ＝Ｋｃ （３）
即当裂纹尖端应力强度因子达到材料断裂韧性的临界应力

强度因子时，裂纹就开始扩展。二者联系如下：

ＧＩ＝
ＫＩ
Ｅ （４）

３．２　弹塑性断裂力学
对于大范围屈服条件，线弹性力学特性便不再满足，因

此有必要将线弹性断裂理论拓展到弹塑性断裂的层面。引

入了一个重要的断裂参数：裂纹张开位移（ＣｒａｃｋＯｐｅｎｉｎｇ
Ｄｉｓｐｌａｃｅｍｅｎｔ，ＣＯＤ）［３２］。但应该认识到，与裂纹尖端相关的
应变场和裂纹张开位移随着试样形状的不同而不同。因此，

对于一种给定的材料，不能采用与 ＫＩ类似的方式定义单一
的临界裂纹张开位移值。

１９６８年，Ｒｉｃｅ引入 Ｊ积分，Ｊ积分不仅能够描述裂纹尖
端区域的应力、应变场的强度，更主要的它可以通过实验直

接测定。基于能量守恒定律，Ｅｓｈｅｌｂｙ表明对于一个闭合回
路，Ｊ积分值为０，即

Ｊ＝∫
Γ
Ｗｄｘ２－Ｔｉ

ｕｉ
ｘ１
ｄ( )ｓ＝０ （５）

式中：Ｗ是应变能密度；Ｔｉ是应力分量；ｕｉ是位移分量。
　　所以，对于一条裂纹，在其周围作一个闭合路径ＡＦＢＤＥＣＡ
（如图５所示），其Ｊ积分

ＪΓ＋Γ′＝ＪΓ ＋ＪΓ′＋ＪＢＤ ＋ＪＡＣ ＝０ （６）

图５　裂纹周围的Ｅｓｈｅｌｂｙ路径示意图

　　又沿着ＡＣ和ＢＤ（裂纹表面），牵引力 Ｔ等于０，法向应
力和切向应力也均为０，ＪＢＤ＝ＪＡＣ＝０。所以

ＪΓ ＝－ＪΓ′ （７）
　　因此，围绕一条裂纹的两个不同路径的 Ｊ积分相同的
值。也就是说，围绕一条裂纹的Ｊ积分通常与路径无关。根
据物理学观点，围绕一条裂纹的Ｊ积分等于该裂纹扩展的势
能该变量。因此，对一个厚度为Ｂ的物体

Ｊ＝ １Ｂ
Ｕ
ａ

（８）

式中：Ｕ为势能；为裂纹长度；Ｂ为板厚。对于小范围屈服，Ｊ
积分与能量释放率Ｇ相等。

Ｊ积分的路径无关性连同这种基于能量观点的解释，使
其成为一个强大的分析工具，Ｓｏｒｅｎｓｅｎ［３３］将 Ｊ积分应用于粘

接件中，得到了较为可信的结果。常新龙等［３４］应用等效积

分区域法建立推进剂含裂纹试件有限元模型，计算了推进剂

试件含不同长度Ⅰ型裂纹起裂点的 Ｊ积分值。赵光辉等［３５］

根据标准ＳＲＭ矩形粘结试件，将人工脱粘层开在了推进剂／
衬层界面，用实验方法测定了粘接界面的 Ｊ积分。孙博［３６］

采用三维黏弹性有限元方法探讨了界面裂纹在点火发射时

的稳定性，结果表明Ｊ积分值随着脱粘深度的增加呈单调增
长趋势，当脱粘深度到达一定值后将失稳扩展。王阳［３７］运

用Ｊ积分理论和数字图像相关（ＤＩＣ）方法得到的变形场计算
复合型裂纹尖端的Ｊ积分，验证了ＤＩＣ方法可以有效地计算
Ｊ积分。但运用Ｊ积分对粘接界面进行计算也有一定的局限
性，需要对网格重新划分，计算时间会相应增加，计算效率会

降低。

３．３　界面力学
界面，是指不同材料结合之后形成的接触面。在我们进

行力学分析的时候，不能简单的只在几何意义上将界面看成

是一个分界面，而是要将其视为一个区域，这就是所谓的界

面层。界面层和两侧材料所承受的应力大小及方向均不同，

且界面层的自由能更大，它们的能量状态也就不一样。所

以，结合体界面层的性能与其两侧材料都不相同，这就导致

了界面往往是影响结合体可靠性的薄弱环节，在界面处尤其

是界面上的形状突变处，极容易出现应力集中的问题，使得

界面附近的材料承受过高的应力。因此，为了研究界面问题

的特殊性，一个新的力学分支—“界面力学”应运而生，使我

们能够对结合体的强度进行定量测量并进行优化。

常见界面如图６所示，主要有以下３种：

图６　界面示意图
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　　① 完全结合界面［图６（ａ）］。界面无缺陷，界面上各处
应力与位移均连续；

② 剥离界面［图６（ｂ）］。界面上有裂纹，且在裂纹处上
下材料相互分离；

③ 接触界面［图６（ｃ）］。材料仅因受力而互相接触，实
际未结合。

依照之前应力分析，结合体的失效一般始于界面。界面

失效形式与界面粘接强度，界面两侧材料性质以及应力大小

有关，常见的开始于界面的失效形式如图７所示，主要有以
下４种：

图７　界面破坏形式示意图

　　① 纯界面失效。失效形式为纯粹的界面脱粘。当界面
粘接强度较小时，容易出现此类失效；

② 界面与材料混合失效。失效形式为，界面先发生脱
粘，然后裂纹向两侧材料处延伸。当界面粘接强度较高且应

力较小时，容易出现此类失效；

③ 从界面端发生的材料失效。失效形式为界面未脱
粘，但界面两侧材料出现裂纹。当界面粘接强度较高且应力

较大时，容易出现此类失效（此类失效也容易出现在界面缺

陷处）；

④ 非界面处的材料失效。失效形式为界面未脱粘，但
稍远于界面处的材料出现裂纹。当界面粘接强度极高且失

效侧材料变形较大时，容易出现此类失效。

界面力学模型中发展最为成熟的就是内聚力模型（Ｃｏ
ｈｅｓｉｖｅＺｏｎｅＭｏｄｅｌ，ＣＺＭ）。内聚力模型能够反映裂纹间隙的
增长，微裂纹的变形等非线形断裂过程区的力学行为，它的

提出使得裂纹尖端奇异性的问题得以解决。当含有裂纹的

结构承受载荷时，在裂尖会出现由上、下两个微裂纹面围成

的非线性损伤区，即内聚力区。同时，由于两个微观裂纹面

之间的距离非常小，在两个表面存在分子或原子的相互作用

力，即内聚力。显然，内聚力的大小与两个裂纹面之间的距

离有关。在内聚力区，材料存在一个损伤演化的过程，Ｄｕｇ
ｄａｌｅ［３８］引入了内聚力和间距的本构关系，即内聚法则（Ｃｏｈｅ
ｓｉｖｅｌａｗ），又叫牵引力—分离（Ｔ－Ｓ）法则。Ｂａｒｅｎｂｌａｔｔ［３９］第
一次把材料的断裂形容为两个表面的分离。内聚法则根据

Ｔ－Ｓ关系的不同，将内聚力模型分为四种：双线性、梯形、多
项式型和指数型（图８）。Ｍｉ［４０］在１９９８年提出双线性内聚力
模型；Ｔｖｅｒｇａａｒｄ和Ｈｕｔｃｈｉｎｓｏｎ［４１］建立了梯形模型，利用无量
纲的位移参数 λ同时包含法向和切向位移，该模型分为弹
性、塑性和退化３个线性阶段；Ｘｕ和 Ｎｅｅｄｌｅｍａｎ［４２］建立了指

数和多项式相结合的内聚力模型。

图８　４种典型内聚力模型示意图

３．４　当前研究中存在的不足和展望
内聚力模型可以根据材料的不同而定义不同的断裂准

则，因而具有比线弹性断裂力学更好的适用性。但内聚力模

型中参数较多而且很多参数的物理意义不清晰，材料的本构

与界面的本构也是相互独立的，因此在实际应用中，很难通

过实验获得各项模型参数的精确值。并且从实验法中提取

的有限参数，如应力极限峰值，并不能直观地解释失效破坏

的内在机理。当前采用的反演分析方法可以将实验获得的

有限参数与数值计算方法相结合，但反演过程繁琐，信息量

大，算法的计算效率又较低。因此，亟需一种高效且准确的

模型参数获取方法，今后可以对反演分析算法开展进一步优

化，从有限的实验信息中获得真实可靠的材料力学性能参数

以及界面微观损伤演化参数。

４　结论

从ＳＲＭ装药界面的力学性能实验测试方法、界面破坏
过程的数值模拟以及界面破坏理论研究进展３个方面，对装
药界面力学性能的研究进展以及当前研究中存在的不足进

行了论述和分析，认为今后需要重点研究的内容可以概括

为：建立低温中高应变率条件下粘接界面试验件单轴拉伸力

学性能实验新方法，填补测试空白；在数值模拟上做进一步

研究和优化，获得更为完备粘接界面细观数值模型，完善装

药界面破坏机理；在粘接界面力学模型方面开展研究，争取

获得更高效且准确的模型参数获取方法。

参考文献：

［１］　陈汝训．固体火箭发动机设计与研究［Ｍ］．北京：宇航出
版社，１９９１．

［２］　侯林法．复合固体推进剂［Ｍ］．北京：宇航出版社，１９９４．
［３］　ＤＯＵＧＬＡＳＳＨＷ，ＣＯＬＬＩＮＳＪＨ，ＮＯＥＬＪＳ，ｅｔａｌ．Ｓｏｌｉｄ

ｐｒｏｐｅｌｌａｎｔｇｒａｉｎｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｉｎｔｅｇｒｉｔｙａｎａｌｙｓｉｓ［Ｒ］．ＮＡＳＡＳＰ
－８０７３，１９７２．

［４］　郭翔．ＮＥＰＥ推进剂／衬层界面粘结、破坏机理与力学性

７１乔　栋，等：ＳＲＭ装药界面力学性能研究进展




能调控技术研究［Ｄ］．武汉：武汉理工大学，２０１７．
［５］　庞爱民，池旭辉，尹华丽．ＮＥＰＥ推进剂／衬层界面研究进

展［Ｊ］．固体火箭技术，２０１８，４１（２）：１８１－２０２．
［６］　ＡＮＤＥＲＳＯＮＪＭ．ＴｅｃｈｎｉｑｕｅｓｆｏｒＡｓｓｅｓｓｉｎｇＣａｓｅＬｉｎｅｒ

ＢｏｎｄＩｎｔｅｇｒｉｔｙｉｎＳｏｌｉｄＰｒｏｐｅｌｌａｎｔＲｏｃｋｅｔＭｏｔｏｒｓ［Ｒ］．
ＡＤ７６８３１５，１９７３，９．

［７］　ＢＩＬＬＳＫＷ．ＤｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆＴｈｅＳｃａｒｆ－ＪｏｉｎｔＴｅｓｔｆｏｒｔｈｅ
ＭｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｏｆＢｏｎｄＦｒａｃｔｕｒｅＥｎｅｒｇｙ［Ｒ］．ＡＩＡＡ／ＳＡＥ／
ＡＳＭＥ１７ｔｈＪｏｉｎｔＰｒｏｐｕｌｓｉｏｎＣｏｎｆｅｒｅｎｃｅ，１９８１，７．

［８］　ＦＩＥＬＤＪＥ，ＰＲＯＵＤＷＧ，ＳＩＶＩＯＵＲＣＲ，ｅｔａｌ．Ｄｙｎａｍｉｃ
ｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｅｎｅｒｇｅｔｉｃｃｏｍｐｏｓｉｔｅｍａｔｅｒｉａｌｓ
［Ｒ］．ＵｎｉｖｅｒｓｉｔｙｏｆＣａｍｂｒｉｄｇｅ，ＳＰ１１５４，２００５．

［９］　ＫＵＨＬＭＡＮＮＴＬ，ＰＥＥＴＥＲＳＲＬ，ＢＩＬＬＳＫＷ．Ｍｏｄｉｆｉｅｄ
ＭａｘｉｍｕｍＰｒｉｎｃｉｐａｌＳｔｒｅｓｓＦａｉｌｕｒｅＣｒｉｔｅｒｉｏｎＡｐｐｌｉｅｄｔｏＰｒｏ
ｐｅｌｌａｎｔＬｉｎｅｒＢｏｎｄＦａｉｌｕｒｅｓ［Ｒ］．ＡＩＡＡ１９８５１４３９．

［１０］ＲＯＤＩＣＶ．ＣａｓｅＢｏｎｄｅｄＳｙｓｔｅｍｆｏｒＣｏｍｐｏｓｉｔｅＳｏｌｉｄＰｒｏｐｅｌ
ｌａｎｔｓ［Ｊ］．ＳｃｉｅｎｔｉｆｉｃＴｅｃｈｎｉｃａｌＲｅｖｉｅｗ，２００７，７（３）：７７－８２．

［１１］ＭＯＲＧＡＮ．ＳｔｕｄｉｅｓｏｎＩｎｔｅｒｆａｃｅＰｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆＰｒｏｐｅｌｌａｎｔ
ＬｉｎｅｒｆｏｒＣａｓｅＢｏｎｄｅｄＣｏｍｐｏｓｉｔｅＰｒｏｐｅｌｌａｎｔｓ［Ｊ］．Ｊ．Ｅｎｅｒｇ．
Ｍａｔｅｒ．，２００３，２１（２）：４５－５２．

［１２］Ａ．达维纳．固体火箭推进剂技术［Ｍ］．北京：中国宇航出
版社，１９９７．

［１３］姜爱民，李高春，黄卫东，邱欣．ＨＴＰＢ推进剂／衬层粘接
试件变形破坏过程试验与数值模拟［Ｊ］．兵工学报，
２０１４，３５（１０）：１６１９－１６２４．

［１４］钮然铭．丁羟推进剂／衬层Ⅱ型界面断裂研究［Ｄ］．南京：
南京理工大学，２０１５．

［１５］ＧＲＥＧＯＲＹＢ，ＪＵＬＩＥＮＪ，ＭＡＲＴＩＮＥＲ，ｅｔａｌ．Ｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆ
ＡｄｈｅｓｉｖｅｌｙＢｏｎｄｅｄＪｏｉｎｔｓＵｎｄｅｒＭｉｘｅｄＡｘｉａｌａｎｄＳｈｅａｒ
Ｌｏａｄｉｎｇ［Ｊ］．Ｉｎｔ．Ｊ．ＡｄｈｅｓＡｄｈｅｓ，２０１２，３５：２７－３５．

［１６］ＫＵＨＬＭＡＮＮＴＬ，ＰＥＥＴＥＲＳＲＬ，ＢＩＬＬＫＷ．Ｍｏｄｉｆｉｅｄ
ＭａｘｉｍｕｍＰｒｉｎｃｉｐａｌＳｔｒｅｓｓＣｒｉｔｅｒｉｏｎｆｏｒＰｒｏｐｅｌｌａｎｔＬｉｎｅｒ
ＢｏｎｄＦａｉｌｕｒｅｓ［Ｊ］．Ｊ．Ｐｒｏｐｕｌ．Ｔｅｃｈｎｏｌ．，１９８７，３（３）：２３５
－２４０．

［１７］ＫＵＨＬＭＡＮＮＴＬ，ＰＥＥＴＥＲＳＲＬ，ＢＩＬＬＳＫＷ．Ｍｏｄｉｆｉｅｄ
ＭａｘｉｍｕｍＰｒｉｎｃｉｐａｌＳｔｒｅｓｓＦａｉｌｕｒｅＣｒｉｔｅｒｉｏｎＡｐｐｌｉｅｄｔｏＰｒｏ
ｐｅｌｌａｎｔＬｉｎｅｒＢｏｎｄＦａｉｌｕｒｅｓ［Ｒ］．ＡＩＡＡ１９８５１４３９．

［１８］邱欣，李高春，姜爱民，等．固体推进剂矩形粘接试件的
多角度拉伸试验．［Ｊ］含能材料，２０１４（０６）：７８６－７９１．

［１９］何国强，肖育民．装药燃烧增压过程中脱粘扩展条件实
验分析［Ｊ］．固体火箭技术，１９９８，２１（１）：１６－１９．

［２０］ＨＯＫ，ＣＲＯＦＯＯＴＴ，ＮＥＬＳＯＮＳ．ＧｅｌｌｅｄＰｒｏｐｅｌｌａｎｔｓｆｏｒ
ＴａｃｔｉｃａｌＭｉｓｓｉｌｅＡｐｐｌｉｃａｔｉｏｎｓ［Ｒ］．ＡＩＡＡ９９－２９７６，１９９９．

［２１］邱欣，李高春，丁彪，等．基于原位拉伸的推进剂／衬层界
面力学性能研究［Ｊ］．推进技术，２０１４，３５（１）：１１５－１２２．

［２２］陈刚，王小英，张雪．未老化ＮＥＰＥ推进剂／衬层粘接试
件拉伸失效模式研究［Ｊ］．固体火箭技术，２０１２，３５（６）：
７８７－７９１．

［２３］王至存，朱祖念，张善祁．固体发动机药柱粘结试件的三
维应力分析［Ｊ］．宇航学报，１９９６，１７（４）：３４－３８．

［２４］许萌萌，胡春波，何国强．固体火箭发动机界面脱粘裂纹
分析［Ｊ］．固体火箭技术，２００８，３１（２）：１２１－１２４．

［２５］刘甫．粘弹性界面断裂与固体火箭发动机界面脱粘研究
［Ｄ］．长沙：国防科技大学，２００５．

［２６］邸克，杨月诚，张昆鹏．固体推进剂／衬层界面裂纹的界
面层模型有限元分析［Ｊ］．固体火箭技术，２０１２，（６）：７５１
－７５５．

［２７］邸克，杨月诚．固体推进剂／衬层界面脱粘裂纹的三区域
界面层模型［Ｊ］．推进技术，２０１２，３３（４）：６０３－６０８．

［２８］郑晓亚，柳青，王卫祥固体装药结构界面应力分析［Ｊ］．
航空动力学报，２０１２（８）：１８６１－１８６６．

［２９］王广，赵奇国，武文明．复合固体推进剂／衬层粘结界面
细观结构数值建模及脱粘过程模拟［Ｊ］．科学技术与工
程，２０１２，１０：７９７２－７９７７．

［３０］马晓琳，申志彬，崔辉如．固体发动机推进剂／绝热层界
面Ｉ型脱粘力学行为试验与仿真研究［Ｊ］．固体火箭技
术，２０１８．

［３１］伍颖．断裂与疲劳［Ｍ］．北京：中国地质大学出版
社，２００８．

［３２］王自强，陈少华．高等断裂力学［Ｍ］．北京：科学出版
社，２００９．

［３３］ＳＯＲＥＮＳＥＮＢＦ，ＪＡＣＯＢＳＥＮＴＫ．ＤｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｏｆＣｏｈｅ
ｓｉｖｅＬａｗｓＢｙｔｈｅＪＩｎｔｅｇｒａｌＡｐｐｒｏａｃｈ［Ｊ］．ＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＦｒａｃ
ｔｕｒｅＭｅｃｈａｎｉｃｓ，２００３，７０（１４）：１８４１－１８５８．

［３４］常新龙，余堰峰，张有宏，等．基于有限元理论的 ＨＴＰＢ
推进剂Ｉ型裂纹Ｊ积分数值模拟［Ｊ］．火炸药学报，２０１０，
３３（５）：６０－６４．

［３５］赵光辉，强洪夫，张永敬．推进剂／衬层脱粘 Ｊ积分判据
实验研究［Ｊ］．上海航天，２０００（５）：２３－２７．

［３６］孙博，朵英贤，蒙上阳．基于Ｊ积分分析固体火箭发动机
药柱界面裂纹的稳定性［Ｊ］．北京理工大学学报，２０１８，
３８（２）：１２４－１２９．

［３７］王阳，李高春，伍鹏，等．基于数字图像相关方法的端羟
基聚丁二烯推进剂复合型裂纹Ｊ积分测量［Ｊ］．兵工学
报，２０１９，４０（２）：２８４－２９１．

［３８］ＤＵＧＤＡＬＥＤＳ．ＹｉｅｌｄｉｎｇｏｆＳｔｅｅｌｓｈｅｅｔｓＣｏｎｔａｉｎｉｎｇＳｌｉｔｓ
［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆｔｈｅＭｅｃｈａｎｉｃｓａｎｄＰｈｙｓｉｃｓｏｆＳｏｌｉｄｓ，１９－
６０，８（２）：１００－１０４．

［３９］ＢＡＲＥＮＢＬＡＴＴＧＩ．ＴｈｅＭａｔｈｅｍａｔｉｃａｌＴｈｅｏｒｙｏｆＥｑｕｉｌｉｂｒｉ
ｕｍＣｒａｃｋｓｉｎＢｒｉｔｔｌｅＦｒａｃｔｕｒｅ［Ｊ］．ＡｄｖａｎｃｅｓｉｎＡｐｐｌｉｅｄＭｅ
ｃｈａｎｉｃｓ，１９６２，７（５５）：１０４．

［４０］ＭＩＹ，ＣＲＩＳＦＩＥＬＤＭＡ，ＤＡＭＥＳＧＡＯ．Ｐｒｏｇｒｅｓｓｉｖｅｄｅｌａｍｉ
ｎａｔｉｏｎｃｏｍｐｏｓｉｔｅｕｓｉｎｇｉｎｔｅｒｆａｃｅｅｌｅｍｅｎｔｓ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆ
ＣｏｍｐｏｓｉｔｅＭａｔｅｒｉａｌｓ，１９９８，３２：１２４６－１２７２．

［４１］ＴＶＥＲＧＡＡＲＤＶ，ＨＵＴＣＨＩＮＳＯＮＪＷ．ＴｈｅＲｅｌａｔｉｏｎＢｅ
ｔｗｅｅｎＣｒａｃｋＧｒｏｗｔｈＲｅｓｉｓｔａｎｃｅａｎｄＦｒａｃｔｕｒｅＰｒｏｃｅｓｓＰａ
ｒａｍｅｔｅｒｓｉｎＥｌａｓｔｉｃＰｌａｓｔｉｃＳｏｌｉｄｓ［Ｊ］．ＪＭｅｃｈＰｈｙＳｏｌｉｄｓ，
１９９２，４０（６）：１３７７－１３９７．

［４２］ＸＵＸＰ，ＮＥＥＤＬＥＭＡＮＡ．ＶｏｉｄＮｕｃｌｅａｔｉｏｎｂｙＩｎｃｌｕｓｉｏｎ
ＤｅｂｏｎｄｉｎｇｉｎａＣｒｙｓｔａｌＭａｔｒｉｘ［Ｊ］．ＭｏｄｅｌＳｉｍｕｌ．ＭａｓｔｅｒＳｃ．
１９９３，１（２）：１１１－１３２．

科学编辑　赵瑜 博士（上海航天动力技术研究所、高工）

责任编辑　周江川

８１ 兵 器 装 备 工 程 学 报 ｈｔｔｐ：／／ｓｃｂｇ．ｑｋｓ．ｃｑｕｔ．ｅｄｕ．ｃｎ／



